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降本增效-机器视觉在真空采血管包装生产中的应用

项目背景

随着人们健康意识的加强，医疗检查的需求越来越大，采血化验是最常用的检查

手段之一。真空采血管是近几年应用于临床的检验采血新产品，由于其操作简便、

干净安全、准确可靠，正为各医院普遍应用。消耗量的增加带来的是采血管生产

企业产能提高的迫切需求。

真空采血管管帽分不同颜色，不同的颜色类型代表着采集的类别不同。在采血管

的成品包装过程中，经常是 100 根作为一整托，需要在整托产品塑封前后分别

进行质量检测。例如塑封前的检测：数量是否齐全、采血管有无胶塞、颜色混入

等。塑封后的检测：合格证有无、四周有无掉管等。传统的采血管生产企业采用

人工检测，存在着人员劳动强度大，主观性强、效率低、漏检率较高等问题，产

能受到极大的限制，产品质量也存在无法 100%保障的隐患。

解决方案

针对上述问题，维视智造基于 VisionBank 智能视觉软件平台的在线机器视觉检

测系统，为采血管生产包装企业提供稳定、可靠、卫生、高效的质量检测方案。

维视智造机器视觉检测方案：
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1、能在线完成对象的存在性检测、数量检测、形状检验、位置和方向识别、颜

色的识别。能通过剔除装置准确剔除检测出的次品，可以根据生产线上所需检测

的不同产品方便地调节视觉检测装置的高度。

2、平台式的图像处理软件，可以随时根据检测要求快速添加检测功能。

一、塑封前检测内容：

1、数量是否齐全；

2、采血管有无胶塞；

3、颜色混入；

软件检测界面——产品计数



软件检测界面——有无检测

软件检测界面——颜色混入

二、塑封后检测内容：

1、合格证有无；

2、四周有无掉管；

软件检测界面——合格证有无



软件检测界面——有无掉管

采用这样的方案，在采血管的生产包装过程中，通过机器视觉检测成功对人力进

行了替代，据项目现场的数据统计，一台设备可以替代 3 个工人的工作，使产能

得到了 150%的提升，同时，缺陷检出率由原来的 95%准确率（抽检）提升到

了 100%（全检），帮助企业节省了成本，提高了产品质量，从而提升了产品的

市场竞争力。随着机器视觉技术的不断发展和进步，维视智造类似的方案和技术

可以应用到各行各业的自动化场景之中。帮助更多的制造业用户实现自动化、智

能化的升级。

VisionBank SVS 智能视觉系统

· VisionBank SVS 工具库能够满足各种视觉需求，从几何物品的定位、检测、

识别、测量，都能够解决

· 多层级权限管理——提供“管理员”、“工程师”及“操作员”权限管理

· 智能化工程管理——可同时检测同一产线上的不同型号产品

· 各工具之间的拖放可实现快速的数值、结果和图像链接。



· 全面兼容主流机器人，以及各类 PLC 控制系统实现无缝对接

· 工具组可重复使用并缩短应用开发的时间。


