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药品检测

行业：药品制造行业

项目：药品检测

行业背景

制药行业是一个以质量为至关重要的行业，其中药品的生产和包装需满足国家药品

生产质量管理规范，在传统的药品生产和包装环节，主要通过人工方式来检测产品质量，

但这种人工检测的方式存在主观性强、速度慢、易受干扰、易疲劳等问题，不能及时准

确的判断药品缺陷，且质检的效率难以把控。为了提升药品质量检测的效率和质量，越

来越多的厂商采用基于机器视觉的药品检测。
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基于机器视觉的药品检测系统通常应用于药品装配线上。典型的检验对象通常包括

胶囊、注射剂、泡罩、包装标签等。

方案概述

药品的生产一般是在比较复杂的工业环境中进行，因此稳定可靠的视觉设备是药品

质量检测的基础。大恒图像的工业相机均经过严格的标准测试，能稳定的工作在各种恶

劣环境下，是高可靠性高性价比的工业相机。大恒图像工业相机提供高性能的数字接口，

其快速的触发响应可以确保精准的捕捉图像，触发信号滤波功能可确保只有正确的脉冲

输入相机，实现准确无误的获取图像，提高药品生产和包装检测的准确率。



方案优势

 出色的图像质量

 准确捕捉瞬间

 在恶劣条件下稳定工作

 稳定多相机运行

应用领域

 药品外观缺陷检测

 泡罩包装缺陷检测

 注射剂输液产品的可见异物及封口缺陷的检测

 标签错印、标签有无、喷码漏印和标签错位检测
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