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新能源汽车电池包外观尺寸检测方案

新能源汽车行业技术的飞速发展，技术越来越先进，对电池要求也越来越高。作

为新能源汽车的重要组成部分，除了对对汽车电池包产品性能要求严格外，安全

性、可靠性更不能忽视。

在新能源汽车领域，将多个电池模组组合在一起就是电池包。在装配生产电池包

过程中，如果存在如鼓包、起翘、拱起、电池盖无法安装等装配不良的问题，就

会产生浪费空间、降低使用寿命等问题，直接影响到到整车的安全性。所以就需
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要 对 电 池 包 进 行 高 精 度 的 严 格 检 测 。

对新能源动力电池来说，传统的接触式测量及单一的光学检测，检测实用性弱，

效率低，无法满足现有的快速以及高精度的测量要求。

电池厂亟需一款技术先进的电池包新型检测方案，打破传统技术壁垒，满足电池

包检测要求。

盈泰德科技紧盯检测难点，强势打造电池包尺寸自动化检测方案，集成多种传感

器、一自动转台等出众配置，确保每一个电池准确完成装配位加工，电池模组无

缝安装。提升客户生产效率，降低生产成本，并实现生产制造的数字化、柔性化，

助力电池厂完成大任务。



电池包检测需求有四个：平面度、面轮廓度要求 0.8mm；长宽尺寸公差 0.05mm；

装配孔平面与侧面基准 A 垂直度，公差 0.8mm；台阶高度 0.5mm

电池包自动化检测方案通过 3 轴和双转台联动，上线扫激光扫描 5 个面，下线

扫激光扫描 1 个面，360°无死角，保证每一个尺寸都被实时监控。

测量过程大致为五个步骤：开始先上料单元物料传递；接着使用机械手读取物料

相关信息，传送到测量单元；测量完成后物料被送到下料单元，根据测量结果自

动分类并移送到相应料架；最后软件输出测量分类后的报表，传送至 MES 系统。

检测过程中可实现所有模组过程测试参数全部上传电池生产过程管控系统



（MES），有效帮助客户进行过程管控、数据追溯、品质追踪及质量分析

无论是测量效率还是精度，盈泰德科技电池尺寸自动化检测方案都有极其突出的

表现。使用中支持快速定位、一次性检测所有尺寸、多维度测量等功能，易用快

捷，也可以节省人工。


	新能源汽车电池包外观尺寸检测方案

