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汽车车门涂装质量检测

行业：汽车行业

项目：汽车车门涂装质量检测

方案背景

伴随着机器视觉技术的不断发展，汽车制造业成为机器视觉的主要应用领域之一。

汽车车门涂装是汽车生产的重要流程之一，关系到汽车的外观和客户的视觉体验，汽车

车门的涂装质量直接影响到汽车的防锈蚀性能、安全性能。大恒图像的基于机器视觉的

汽车车门涂装质量检测系统，可以识别汽车车门表面颗粒、缩孔、气泡等缺陷，及时发

现不良品，提升生产效率，实现生产的智能化。

方案需求

被测物
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汽车车门

针对涂装后的汽车车门进行检测，检测区域如图示 P0 处，尺寸约 1100 mm × 180

mm。

1） 缺陷种类为颗粒，缩孔，气泡，水泡等，共同特征是漆膜表面的小型凸起或凹

陷

2） 缺陷尺寸分类：大（> 2 mm）、中（1 mm ~ 2 mm）、小（0.5 mm ~ 1 mm）、

微（< 0.5 mm）

3） 车身位于传送带上，允许静止拍照取图

4） 被测表面具有半镜面特性，细节略呈橘皮状态

方案概述

大恒图像的基于机器视觉的汽车车门涂装质量检测系统选用四台大分辨率面阵相

机，安装在同一高度下，构成 1100mm×276mm 的矩形视野。采用偏折法技术，配合



专用平面显示屏光源，用软件生成一组特定图片，并在液晶屏上依次显示，相机依次拍

照。划痕或者凹陷在局部上会以不同的角度来反射光，偏折法也能够定位出图案内部对

应的面积区域，最后解析出缺陷并判定尺寸。

系统示意图

系统结构



方案展示
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缺陷检出结果
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